Senazo
Hlavnim tkolem technologie
sildZovani je pripravit dostateéné
mnoZstvi kvalitnich konzervo-
vanych objemnych krmiv pro
jednotliva krmna obdobi. Viastni
technologie musi optimalizovat
nejen vyZivarska hlediska (obsah
Zivin a energie) dana zejména
vegetaénim stadiem picnin, ale

i poZadavky pro zdarny fermen-
taéni proces — optimalini obsah
susiny, rychlé zavadani, plynuly
zpisob pinéni, délka Fezanky,
aplikace konzervaénich priprav-
ki, intenzivni dusani, véasny
uzaver silaZzované pice folii,
nizka teplota a vhodna skladba
mikroorganismii.

Volbou vhodného skliziiového postupu Ize
sniZit riziko poasi a zabrénit znehodnoceni
i ztratdm pfce v prabéhu sklizné a skladovdn.
Nejcastéj§im hlediskem, podle kterého délime
sklizriové postupy picnin, je stav pice pfi sklizni
na poli, pouZiti picniny v zemédgélském podniku
a podle klitového &ldnku pouZitého v lince.

KaZzdd nova technologie v zemédgélské
prvovyrobé vede vZdy ke zvy8eni pozornosti
na eventudlni nedostatky v pfipadé nezviadnuti
technologického postupu. To plati i pro sildZe
pfipravované technologif vyuZivajici shéracich
vozll s fezdnim a sildZzovanim do Zlaba, piipadné
do vaka, stejné jako pro silaZovani ve valcovych
balicich obalovanych félif.

| pro pfipravu sildZe témito technologiemi
plati, Ze se jednd o sildZovani krmiva kyselé
povahy, a Ze kvalitu jejich fermentace ovliviiuji
viechny faktory, které platii pro tradiéni sildZe
zhotovované ,klasickou™ technologif.

U technologif siléZovani do vaka nebo bali-
kU se navic projevujii dalsf, jako kvalita PE félie
(jeji sflaa poCet vrstev, barva, tepelnd odolnost),
Setrnost pfi manipulaci se sklizenou hmotou
&i vyslednym produktem (obalenymi baliky,
vybirani hmoty z vaku apod.) Existuje riziko
mechanického poskozeni obalu PE félie a tim
znehodnocenf celé sildzované hmoty atd.

Porovnani technologii sklizné pice
senaZovanych ve vaku

Sledovani se uskutecnilo v podniku
ZEMAS AG Martinice. Tento podnik hospodafi
na vyméfe 3 753 ha zemédélské pldy, z toho
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je 2 782 ha orné. Z plochy picnin tvofi 80 pro-
cent trvalé travni porosty. Pramérmy vynos
picnin je 3,5 t/ha. Zivogisnd vyroba je zaméfena
na chov skotu, celkem 1 100 kusu, z toho 190
masnych krav, 510 byku ve vykrmu a 450 dojnic
s priumérnou dojivosti 10 350 kg mléka.

Sklizeri pice na sendZ se uskutetriuje
s vyuZitim dvou strojnich linek. Prvni linku
tvofi dva sendzni vozy JUMBO 8000 L a lis
EUROBAGGING EB 3000-S pro lisovani do
vaku o pruméru 3 m a délce 60 nebo 75 m. Tato
technologie je v ZEMAS AG Usp&3né vyuZivdna

Vysledky sledovani strojni linky dvou senéZnich vozi JUMBO 8000 L agregovanych

s traktory SAME 230 a Lamborghini 180

Rok/set 2009/set 2 2010/set 1 2011/set 2
Doba plnénf (h) 10 10 13
Délka vaku (m) 60 60 75
MnoZstvi hmoty ve vaku (t) 220 215 280
Pocet souprav (sklizefi a doprava) 2 2 2
. ™| w0 | w0 |
Spotfeba na lisovani vaku (l/vak) 140 135 150
Primérnd pfepravni vzdalenost (km}) 5-8 6-7 7-9

Vysledky siedovani linky sklizeci Fezatky NF FR 9050 a odvoznich traktorovych souprav
Lamborghini 180 + navés 20 t, SAME 265 + ndvés 23 t a souprava MF 3690 + ndvis 20t

Rok/set 2009/ seé 1 2010/set 2 2011/set 1
Doba pinéni (h) 8 9,5 8
Délka vaku (m) 60 75 60
MnoZstvi hmoty ve vaku (t) 220 275 230
Spotteba nafty na sklizeri

— fezacka FR 9050 (1) 400 440 390
Pocet souprav (doprava) 2 3 3
Spotfeba nafty na sklizer

—traktory + ndvésy 215 225 220
Spotfeba na lisovani vaku (I/vak) 90 100 95
Prumérnd pfepravni vzdalenost (km) 4-6 7-8 do 10




Vykonnost sledovanych skiiziiovych linek

30,0 28,40
25,0
—_ 21,68
£ 200
B 150
o
=
£ 10,0
B
50
0,00
sledovéni 2009 sledovani 2010 sledovani 2011 pramér

B vz

od roku 2005, kdy byl pofizen prvi sendZni viz
JUMBO 8000 L. Od roku 2006 byla tato linka
doplnéna o druhy sendZni viz stejného typu.
Pro vlastni potiebu napinf ro&né kolem 30
vakii. Minimalné stejny pocet napini i okalnim
zemédélcum.

0d roku 2008 je v podniku paraleln& vyuZi-
vana i sklizfiovd linka tvofend sklizeci fezatkou
NH FR 9050, traktorovymi dopravnimi soupra-
vami a lisem EUROBAGGING EB 3000-S.

Segeni hmoty zajiStovaly pro obé linky Zaci
kombinace NOVACAT 306 H ED a NOVACAT
306 F ED alpha-motion. Upravu pokosu zajistil
obrace¢ EUROHIT 61 NZ a shrnovani fadku

fezatka

V rdmci dlouhodobého sledovén( a porov-
nanf byl senazni hmotou z trvalych travnich
porostu pinén vZdy cely vak jednou z vySe uve-
denych strojnich linek. Sledovano bylo pInéni
jednoho vaku kazdou technologii v jednom roce
v tfiletém opakovéni.

Pfi pinéni vaku byly sledovany nasledujici
parametry:

Doba plnéni vaku (h)

Celkové mnoZstvi napInéné hmoty ve vaku (t)
Spot¥eba nafty na sbér, Fezdni a dopravu
hmoty z pole do vaku (1)

Spotieba nafty na lisovéni hmoty do vaku (1)

shrnovat EUROTOP 1251. Prumérnd pfepravni vzdélenost (km)
Spotieba nafly na shér, fezani a dopravu jedné tuny sendZe u sledovanych strojnich linek
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Celkova spotfeba nafty na sebrani, fezani, dopravu a uskladnéni tuny senaZe
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spotieba na jeden vak (I/t)
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Jak vyplyvd z tidaju v tabulkéch, které jsou
zpracovany pro nazornost do grafu, vykonnost
skliziiové linky se skiizeci fezatkou je ve srov-
nani s linkou se senaznimi ndvésy v praméru
ze tif sledovani o 6,72 t/h vyS3i.

Prumérna spotfeba nafty na sklizefi tuny
senéZe je uvedena ve druhém grafu. Z vysledku
je patrny rozdil ve spotfeb& na tunu sklizené
hmoty. U linky se shéracim ndvésem byla spo-
tfeba nafty na tunu sklizené hmoty v priméru
0 1,52 litru mensi. Pramérnd spotfeba na tunu
sklizené hmoty pfi pfepravni pramérné vzdéle-
nost 6,8 km byla u linky se sbéracim navésem
1,11 I/t a u linky se sklizecl fezatkou 2,63 I/t
sklizené hmoty.

Pi sledovén( spotfeby nafty na vlastnf
proces lisovdni se prokdzala menSi energetic-
kd narotnost lisovani hmoty sklizené sklizeci
fezatkou. PFi lisovanf ve vakovacim lisu byla
naméfend spotieba nafty nutnd na slisovani
tuny hmoty o cca 34 procent men3f u linky se
sklizeci fezatkou (0,6 I/t pfi lisovani hmoty od
sendZniho navésu a 0,4 I/t pi lisovani hmoty
od sklizeci fezatky).

Sumarni spotfeba nafty na sebréni, pofe-
zani, dopraveni a slisovani tuny materidlu je
uvedend ve tetim grafu. Vysledky ukazuji, Ze
prumémé byla spotfeba nafty na tunu sklizené
senaze o 77 procent vy3S( pfi pouZiti skliziiové
linky se sklizeci fezatkou neZ u linky se shéra-
¢im ndvésem JUMBO.

Porovndme-li potfebu lidské prace, dosta-
neme pro sledované strojnf linky v praméru
0,14 hodin lidské prace u strojni linky se
senaznimi navésy a 0,16 hodiny u strojni linky
se sklizeci fezatkou.

Zaveér

Hlavn( pfednosti technologie sendZovani
pohledu je sniZeni negativnich dopadu nékte-
rych technologickych nedostatku spotivajici ve
zjednoduseni operact, nizké ztraty organickych
Zivin, vysoky stuperi stlateni hmoty. Ani tento
systém viak nedokdZe eliminovat technologicky
dopad nizkého obsahu suSiny, nevhodného
vegetagniho stadia sklizené pice na vyslednou
kvalitu a fermentagni proces.

Z naSeho sledovéni vyplynulo, Ze strojni
linka se sklizeci Fezatkou dosahuje vy33i
vykonnost neZ linka se sendZnim nédvésem,
a to a7 o cca 30 procent. Jak vyplynulo
z naeho sledovani, linka s fezatkou doséhla
v praméru také vySSi stupen slisovdn{ asi
o dvé procenta. Tento fakt je ale vyrazné nego-
van podstatné vy$3f spotiebou nafty strojnich
linek se sklizeci fezackou. PFi sledovdni byl
dosaZeny rozdil ve spotiebé nafty az 75 pro-
cent ve prospéch linky se sbéracim ndvésem.
V neposlednifadé z vysledkd sledovdnivyplyva
vy$§i potieha pracovnika a techniky pfi vy3Sich
pFepravnich vzdélenostech u linky s fezaCkou.
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